Tengely beallitas
alapjai




Biztonsag
Munkaterilet

v' Munkateriilet akadalymentesitése és megtisztitasa
Elektromossag

v' Villamos haldzatok aramtalanitasa, csatlakozasok megjelolése
v Tilos az elektromos kapcsolok és vezérlok kikertilése, atkotése
Eszkozok ¢és berendezések

v’ Eszkozok ellendrzése — torott, laza elemek
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Bevezeteés

Tengely beallitas folyaman a tengelyvonalaknak
ugyanabban a kozépvonalban kell forogniuk.

Tengely beallitatlansag akkor jon létre, amikor a
tengelyvonalak nem egy kozepvonalban futnak,
vagy amikor a szij/fogas-kerekek nem

parhuzamosak. <

~
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Bevezeteés

Beallitasi hibak tipusai

B —

N

Parhuzamos beallitasi hiba

(Tiszta eltolodas) fézérlwonal Iés
engelyvona

/ metszéspontja
; \.

Szogbeli Sz6g
egytengelyliség hiba

Eltolodas
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Bevezeteés

Beallitas két iranyban

4 )

Horizontal

k Vertical /

Minden beallitast ket iranyban kell elvégezni.
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Bevezeteés

Korrekcios sikok

Elméleti sik

Fuggoleges sik

Vertical adjustments are /

performed with shims.

V I Zsz I n tes S I k Horizontal adjustments /

are performed with
dial indicators

\
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Bevezeteés

Beallitas tlrése

RPM OFFSET ANGULARITY
3600 0,05 mm 0.5 mm/m
1800 0,1 mm 0.7 mm/m
1200 0,15 mm 1.0 mm/m
900 0,2 mm 1.5 mm/m

Ref. Vibralign Inc.
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Bevezetes
Beallitasi hibak okai

Meg a legtokeletesebb beallitas sem tart orokke.
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Bevezeteés

Jellemzo hibak
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Bevezetes
Mechanikai hibak

(4
Utés O » 7~

N\

Korrézio ]
A\ 7 Rugalmas Laza
alap talpcsavar
F-
) =2/
N 2 // (
(( Hajlott
= t |
= engely
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Bevezeteés

Helytelen médszerek

Rossz
eszkozok
Kuplung
beallitas
\
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Bevezeteés

Beallitas menete

1. Két gépegyseg egymashoz viszonyitott helyzete

pl A

MI

2. Nagyolo beallitas, szelek egyvonalba allitasa.

3. Hbdiletacio és puhalab meghatarozasa.
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Bevezeteés

Beallitas menete

4. Mér6orak felhelyezése a tengelykapcsolat két oldalara,
az alabbi abra szerint.

5. A mert értekek alapjan kiszamitasra kerulnek a beallitasi
parameéterek.

6. A beallitando géep elmozditasa, hézagolasa, amig a
meresi ertekek tlrésen belul kerulnek.
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H Bevezeteés

Egységes jelzések

UP "+"

DOWN "-"

RIGHT "+"

e

LEFT "n_mn

Egységes jelolések hasznalatosak a poziciok azonositasara.
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Bevezeteés
Szogek

Szogbeli eltéerést mm/m-ben (mil/inch) mérjuk.

PELDA:

O

AM

/

12 mils

12 inches

A szogeltérés ebben a példaban:

1.0 mil/inch
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Bevezeteés

Egységes jelzések a szogeltéréshez

Machine
To Be
Moved

Stationary
Machine

/ \ /

Negativ szogeltérés

Stationary
Machine

/

A mozgathato géprész szabad végétol kiindulva a kapcsolédas
felé, a tengelyvég felfelé mutatasa a pozitiv, a tengelyvég lefelé
l6gasa a negativ irany.

Pozitiv szogeltérés
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Bevezeteés

Parhuzamos eltolas

Eltolas J

Az eltolast mm-ben mérjuk.
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Bevezeteés

Parhuzamos eltolas egységes jelzései

'

Machine
| To Be
Moved

Stationary
Machine

Positive Offset

Stationary s

Machine ] Machine
]

To Be
Moved

[ \ ) \

Negative Offset

A mozgathat6 géprész szabad véegétol az osszekapcsolas felé
haladva, ha ez a géprész van magasabban, ez a pozitiv irany.
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Bevezeteés

Labak hézagolasa

e N
STATONY Mrcin
MTBM To
BE
\_ Y,
MOVED
BACK
FEET
FRONT
FEET
HOLD DOWN BOLT
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Bevezetés
Egyoldalu beallitasi hiba

Centerlines
do not meet
at coupling center

Az egyoldalas beallitasi hibanal egyarant
megtalalhato a szogbeli, és a parhuzamos
egytengelylségi hiba.
\
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Bevezeteés
? Miiszer alapismeretek

° Rim Reading

Miszer elhelyezés

Face Reading

=)

Teljes mutaté kitérés
Total Kitérések 3, 6, 9, 12

Indicated

,oranal”

&
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Bevezeteés

Kijelzo elmozdulas és puha lab

_
Sag & @
; Kijelzo
elmozdulas
K 2

T Sag

Puha lab
-[I Short leg

( "Soft Foot"

Shims needed to hold up leg. 4
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Bevezeteés

Tamaszto labak

oo slmrml Slegenniiss fuielrome

Jacking bolt
for vertical
adjustment

Jacking Bolt
for horizontal

asjustment
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Bevezeteés

Thermal Growth - hotagulas

Fémek hotagulasa a homérsékletvaltozas
fuggvényében

Warm up

Amount
of
Growth

Cool Down

-10 0 12
Hours

Hotagulas képlete :
Growth (mils) =.000006 x L x dT
Ha lehetséges akkor uzemi homérsékleten végezzuk a
tengelybeallitast.
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